InSpiracie MICRO-EPSILON:
laserove skenery profilu
a priklady ich nasadenia

Laserové skenery profilu pracuji na principe optickej triangulacie, avSak v 2D priestore.
Skener vysiela laserovy 1G¢ na merany povrch a jeho odraz spractiva na 2D citlivom CCD
snimaci. Nasledne matematicky aparat vyhodnoti intenzitu osvetlenia jednotlivych bodov
a vysledkom je obraz zodpovedaijlici profilu snimaného materialu vratane stradnic x/z
kazdého diskrétneho bodu. V pripade synchronizovaného vzajomného pohybu skenera

a objektu merania mozno ziskat jeho 3D model. Fajn, ale na co je to dobré? Inspirujte
sa dvoma prikladmi redlneho nasadenia skenerov MICRO-EPSILON v automatizovanych

systémoch.

Riadenie navijania optickych kablov

Optické kéble sa prepravuji a skladuji na
bubnovych cievkach. Presné navijanie je do-
lezité na udrzanie kvality optickych vlakien
a ich nasledné odvijanie pri ukladani do
kablovej trasy. Automat musi navijat kabel
Ziadanou silou a dodrziavat spravne uklada-
nie kabla. Nie velmi tesne, ani s medzerou
medzi susednymi zavitmi. Na to potrebuje
riadiaci systém mechaniky navijania spatnu
vazbu o skutocnom stave naviti kdbla, a to
v redlnom case. Vyhodou dobre riadeného
procesu navijania je nizSia moznost posko-
denia vlakien a konstantna dizka kabla na
kazdom bubne. Presne navinuty kabel uz
napohlad upevriuje dojem o jeho kvalite.

Vzhladom na citlivost optickych vldkien pri-
chadza do Uvahy len bezkontaktné meranie
vzajomnej polohy zavitov. Kamerové systémy
maju problém s premenlivym osvetlenim.
Takisto aj tesné ulozenie vinuti neposkytuje
dostatoCny kontrast pre x/y vidiace systé-
my. Pouzitie bodovych laserovych senzorov
vzdialenosti by cely proces spomalovalo a do
zariadenia by pribudli dal$ie komponenty.
RieSenim je pouzitie laserového 2D/3D ske-
nera scanCONTROL 2800. Vdaka projekcii
laserovej Ciary dokaze snimac¢ vyhodnocovat
niekolko zavitov naraz. Frekvencia snimania
niekolko sto vzoriek za sekundu dovoluje ria-
denie v redlnom Case aj pri vysokej rychlosti
navijania. Vdaka samokalibracii ziskava sen-
zor stéle platné data, bez ohladu na relativny
posun voci bubnu. Softvér automatu vytvéra
3D model vinutia a poskytuje spatnd vazbu
riadeniu.

Meranie opotrebenia kolajnic

V sli¢asnosti je trend presunu prepravy tova-
ru z ciest na zeleznicu. Prebieha rekonstruk-
cia a vo velkej Casti Uplne nova vystavba
ZelezniCnej cesty, ktora umozni prepravu
pri vy$Sich rychlostiach. Tiez rastd uz aj tak
dost vysoké naroky na bezpecnost prepravy.
Jednou z preventivnych ¢innosti je kontrola
stavu Zelezni¢nej cesty vratane stavu kolaj-
nic. Opotrebenie alebo poSkodenie hlavy ko-
lajnice modze viest az k vykolajeniu stpravy.
BeZnou praxou je vizualna manuélna kontro-
la, ktora je neefektivna a relativne nepresna.
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Inovativnym rieSenim je vyuZitie laserového
profilového skenera scanCONTROL 2800.
Svetelné skenery st uz nejaky ¢as na trhu.
Testy ukézali, Ze na danu aplikaciu su prili§
pomalé a maju problém s réznymi povrchmi
hlavy kolajnic. Vacsinou su lesklé, ale najdu
sa aj skorodované miesta. ScanCONTROL
2800 spiiia poziadavky na rychlost aj pres-
nost snimaca na takéto nasadenie.

Samotny monitorovaci proces prebieha bez-
kontaktne s vysokou rychlostou a presnos-
tou. Na oskenovanie kompletného profilu
hlavy jednej kolajnice st potrebné dva syn-
chronizované skenery, Cize meracie vozidlo
obsahuje spolu Styri snimace. V riadiacom
pocitaci je ulozeny ideélny tvar daného typu
kolajnice a ten sa online porovnava s name-
ranym tvarom. Pri prekroCeni tolerancie sa
tvar problémového miesta ulozi a oznacdi
sa jeho poloha na zeleznitnej ceste. Na to
boli vytvorené skenery so zakaznickym uh-
lom zaostrenia a bol pouzity laser s vy$$im
vykonom.

Viac informécii o pouZiti laserovych skenerov
profilu najdete na www.micro-epsilon.sk.
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